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บทที่ 1 

บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

โรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จํากัด (เดิมชื่อบริษัท น้ำตาลมิตรภูเวียง จำกัด ซึ่งได้ยื่น
ขอเปลี่ยนแปลงชื่อผู ้ประกอบการ เมื ่อวันที่ 27 พฤษภาคม พ.ศ. 2556 และได้แจ้งให้กับสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อมและหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องทราบ เมื่อวันท่ี 8 ตุลาคม พ.ศ. 2556 (ภาคผนวก ก) ตั้งอยู่เลขที่ 
365 หมู่ 1 ตำบลหนองเรือ อำเภอหนองเรือ จังหวัดขอนแก่น โดยมีความเป็นมาในการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) ดังนี ้

- ปี พ.ศ. 2542 โครงการได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยาย
โรงไฟฟ้า (ขนาดกำลังผลิต 27 เมกะวัตต์) ตามหนังสือเลขท่ี วว 0804/2415 ลงวันท่ี 26 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2542  

- ปี พ.ศ. 2552 โครงการได้ขยายกำลังการผลิตไฟฟ้าจาก 27 เมกะวัตต์ เป็น 50 เมกะวัตต์ โดยมีการติดตั้งหม้อไอน้ำ 
และเครื่องกำเนิดไฟฟ้าเพิ่มเติม พร้อมท้ังยกเลิกการใช้งานหม้อไอน้ำ และเครื่องกำเนิดไฟฟ้าเก่าบางชุด และสำรวจการใช้งาน
หม้อไอน้ำ จำนวน 2 ชุด ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการเพิ่มกำลังการผลติ
ไฟฟ้าชีวมวล โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.7/550 ลงวันท่ี 20 มกราคม พ.ศ. 2553  

- ปี พ.ศ. 2555 โครงการมีการขยายกำลังการผลิต เพื่อจัดการชานอ้อยที่เหลือให้เกิดประโยชน์สูงสุด และเพิ่มความ
มั่นคง ด้านพลังงานและไอน้ำ ที่ส่งจ่ายให้กับ บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จํากัด สาขามิตรภูเวียง นอกจากนี้ยังมีไฟฟ้า
บางส่วนจำหน่ายให้กับการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย (กฟผ.) เพิ่มขึ้น แต่เนื่องจาก กฟผ. มีนโยบายขยายสายส่งไฟฟ้า 
ขนาด 115 กิโลโวลต์ ในปี พ.ศ. 2559 ดังนั้นโครงการจึงแบ่งการขยายกำลังการผลิตเป็น 2 ระยะ โดยระยะที่ 1 มีกำลังการ
ผลิตเท่ากับ 70 เมกะวัตต์ และระยะที่ 2 มีกำลังการผลิตเท่ากับ 107 เมกะวัตต์ ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ตามหนังสือ
เลขท่ี ทส 1009.7/4247 ลงวันท่ี 10 เมษายน พ.ศ. 2556 

- ปี พ.ศ. 2560 โครงการมีการลดกำลงัการผลิตไฟฟ้าจาก 107 เมกะวัตต์ ให้เหลือ 70 เมกะวัตต์ (ลดลง 37 เมกะวัตต)์ 
โดยยกเลิกการติดตั้งเครื่องจักรระยะที่ 2 ประกอบด้วย หม้อไอน้ำขนาด 170 ตัน/ชม. จำนวน 1 ชุด เครื่องกำเนิดไฟฟ้า ขนาด 
37 เมกะวัตต์ จำนวน 1 ชุด ระบบหอหล่อเย็น 1 ชุด และลานไก ซึ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงาน
น้ำตาลมิตรภูเวียงครั้งท่ี 1 ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1010.7/10003 ลงวันท่ี 31 กรกฎาคม พ.ศ. 2563 

- ปี พ.ศ. 2566 โครงการมีการรื้อถอนเครื่องกำเนิดไฟฟ้ากังหันไอน้ำ ขนาด 10 เมกกะวัตต์ เนื่องจากเป็นเครื่องจักร
สำรองไม่มีการใช้งานมาเป็นระยะเวลานานเพื่อนำไปใช้ประโยชน์ให้สอดคล้องกับการบริหารงานภายในกลุ่มบริษัท ซึ่งได้รับ
การพิจารณาเห็นชอบการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพิ่มกำลัง
การผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเว ียง ครั ้งที ่ 2 ตามหนังสือเลขที ่ ทส 1009.7/3746 ลงวันที่                  
16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2567 
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ทั้งนี้ บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ซึ่งตระหนักถึงการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมดังกล่าว จึงได้
มอบหมายให้ บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด  ซึ่งเป็นนิติบุคคลและห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ขึ ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรร ม และได้รับการรับรอง
มาตรฐานสากล มอก. 17025:2017 จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ดำเนินการตรวจติดตามการ
ดำเนินงานดังกล่าว และจัดทำรายงานเพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องต่อไป โดยรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2567 เป็นการจัดทำรายงานฉบับท่ี 1 ประจำปี พ.ศ. 2567 

1.2 ที่ต้ังโครงการ 

โรงไฟฟ้าชีวมวล ของ บริษัทมิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ตั้งอยู่ในพื้นที่ส่วนหนึ่งของบริษัท รวมเกษตรกร
อุตสาหกรรม จำกัด สาขามิตรภูเวียง (โรงงานน้ำตาล) เลขที่ 365 หมู่ที่ 1 ตำบลหนองเรือ อำเภอหนองเรือ จังหวัดขอนแก่น 
ซึ่งโครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีพื้นที่ 175-3-44.6 ไร่ แสดงท่ีตั้งโครงการรายละเอียดดังรูปที่ 1-1 
ถึงรูปที่ 1-2 มีอาณาเขตสรุปได้ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดกับ พื้นที่โรงงานน้ำตาล 
ทิศใต้ ติดกับ พื้นทีส่าธารณะ 
ทิศตะวันออก ติดกับ พื้นที่โครงการโรงไฟฟ้าชีวมวล SPP มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ 5 และ

พื้นที่ส่วนบุคคล 
ทิศตะวันตก ติดกับ พื้นที่โรงงานน้ำตาล 
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รูปที่ 1-1 ที่ต้ังโครงการ 
ท่ีมา :  รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิม่กำลงัการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง ครัง้ที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563
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รูปที่ 1-2 แผนผังแสดงขอบเขตพ้ืนที่ของแต่ละโรงงาน 

ท่ีมา :  รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิม่กำลงัการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง ครัง้ที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-5 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

1.3.1 สถานภาพการดำเนินการ 

ปัจจุบัน (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567) โครงการมีกำลังการผลิตไฟฟ้าเท่ากับ 70 เมกะวัตต์ สำหรับ    
หม้อไอน้ำที่ใช้การผลิตปัจจุบัน มีจำนวน 6 ชุด ดังนี้ 

(1) หม้อไอน้ำขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 2 ชุด (No. 1 และ No. 2) 
(2) หม้อไอน้ำขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 3 ชุด (No. 3, No. 4 และ No. 6) 
(3) หม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด (No. 5) 

1.3.2 เชื้อเพลิงและสารเคม ี

(1) เชื้อเพลิง 

 โครงการมีเชื้อเพลิงหลัก คือ ชานอ้อย โดยโครงการมีความต้องการใช้ชานอ้อย ประมาณ 745,282 ตัน/ปี       
ช่วงฤดูหีบอ้อย ชานอ้อยที่ส่งจากชุดลูกหีบของโรงงานน้ำตาลจะส่งเข้าสู้ห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำโดยตรง โดยส่วนเกินต่อ
ความต้องการใช้งานจะส่งไปเก็บยังลานกองเก็บชานอ้อยด้วยระบบสายพานลำเลียง 

(2) สารเคมี 

 โครงการขนส่งสารเคมีด้วยรถบรรทุกเข้าสู่โครงการประมาณ 3 เที่ยว/เดือน โดยสารเคมีที่ใช้ในกระบวน 
การผลิต สรุปได้ดังตารางที่ 1-1  
 

ตารางที่ 1-1 สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

ลำดับ ชื่อสารเคม ี
สถานะ 
ของสาร 

วัตถุประสงค์ในการใช้งาน 
ปริมาณ 

การใช้ (ตัน/ปี) 
สถานที่จัดเก็บ 

1.  ZICHEM 125A ของเหลว   เพื่อปอ้งกันการกัดกร่อนของหมอ้ไอนำ้ 3.88 อาคารเก็บ
สารเคมี 

2.  POLYTREAT-SRH ของแข็ง (ผง) เพื่อลดการเกิดตะกรันและควบคุมไม่ให้เกิดการ
เปราะของโลหะในหมอ้ไอน้ำ 

1.5 อาคารเก็บ
สารเคมี 

3.  POLYCON-R ของแข็ง (ผง) เพื่อลดการเกิดตะกรันและควบคุมการกดักร่อน
ในหม้อไอน้ำ 

0.25 อาคารเก็บ
สารเคมี 

4.  สารละลาย
แอมโมเนีย 

ของเหลว เพื่อใช้ปรับสภาพนำ้ป้อนเตาให้มีค่า pH เป็นด่าง 
ป้องกันการกัดกร่อน และใช้สำหรับระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน้ำ 

1.50 อาคารเก็บ
สารเคมี 

5.  NaOH / โซดาไฟ 
50% 

ของเหลว เพื่อใช้ปรับสภาพนำ้ป้อนเตาให้มีค่า pH เป็นด่าง 
และใช้ในกระบวนการล้างยอ้น RO 

10.0 พื้นที่ระบบ 
ผลิตน้ำ 

6.  ZICHEM 7130 ของเหลว ใช้สำหรับระบบปรับปรุงคุณภาพนำ้                            
(ใช้ตกตะกอนน้ำดิบ) 

37.8 พื้นที่ระบบ 
ผลิตน้ำ 

7.  NaCl / คลอรีน ของเหลว ใช้สำหรับระบบปรับปรุงคุณภาพนำ้ (ฆา่เช้ือโรค
ที่อาจมีในน้ำ) 

86.4 อาคารเก็บ
สารเคมี 

8.  NaCl / เกลือรีไฟน ์ ของแข็ง (ผง) ใช้ฟื้นฟูสภาพเรซิน หลังการใช้งานถังกรองเรซิน 0 อาคารเก็บ
สารเคมี 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-6 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-1 (ต่อ) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

ลำดับ ชื่อสารเคม ี
สถานะ 
ของสาร 

วัตถุประสงค์ในการใช้งาน 
ปริมาณ 

การใช้ (ตัน/ปี) 
สถานที่จัดเก็บ 

9.  กรดไฮโดคลอริก 
(HCl) 

ของเหลว ใช้บำรุงรักษา / ฟื้นฟูสภาพเม็ดเรซิน 0.48 อาคารเก็บ
สารเคมี 

10.  กรดซิตริก ของแข็ง (ผง) ใช้ในกระบวนการล้างย้อน RO 0.5 อาคารเก็บ
สารเคมี 

11.  MAXFLOC 918 ของแข็ง (ผง) ใช้เร่งการตกตะกอนของสารแขวนลอย  1.62 อาคารเก็บ
สารเคมี 

12.  Flocon 260 ของเหลว ใช้สำหรับระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ เพื่อลดการ
เกิดตะกรันและการอุดตันของไส้กรองเมมเบรน  
ของเครื่องกรองระบบ RO  

0 อาคารเก็บ
สารเคมี 

13.  Activated Carbon ของแข็ง   ใช้สำหรับกรองน้ำก่อนเขา้ระบบ RO 0.75 ไม่มีการจัดเก็บ 
ในโครงการ 

14.  Resin ของแข็ง ใช้ลดความกระด้างของน้ำ 0 ไม่มีการจัดเก็บ 
ในโครงการ 

15.  Biocide 001 ของเหลว ใช้สำหรับระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ เพื่อลดการ
เกิดตะกรันและการอุดตันของไส้กรองเมมเบรน 
ของเครื่องกรองระบบ RO 

2.4 พื้นที่ระบบ 
ผลิตน้ำ 

16.  RO Anti scale ของเหลว ใช้สำหรับระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ เพื่อลดการ
เกิดตะกรันและการอุดตันของไส้กรองเมมเบรน 
ของเครื่องกรองระบบ RO 

2.4 พื้นที่ระบบ 
ผลิตน้ำ 

17.  กรดซัลฟิวริก ของเหลว ปรับค่า pH 54 พื้นที่ระบบ 
ผลิตน้ำ 

หมายเหต ุ : Activated Carbon และ Resin ไม่ได้ใชทุ้กปี โดยจะใช้เมื่อเปลีย่นสารเคมีทกุๆ 5 ปี หรือขึน้อยูก่ับอายุการใช้งาน 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล   

 ระยะที ่โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวยีง ครั้งที ่1 บริษัท มติรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563 
 

1.3.3 ผลิตภัณฑ์ 

โครงการมีผลิตภัณฑ์ ได้แก่ ไฟฟ้า และไอน้ำ โดยมีการจัดส่งให้กับผู้ใช้ ดังนี้ 
(1) ไฟฟ้า 

ช่วงฤดูหีบอ้อย มีปริมาณไฟฟ้าที่ผลิตได้ 49.9 เมกะวัตต์ 

- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จำกัด สาขามิตรภูเวียง (โรงงานน้ำตาล) ประมาณ 27.5 เมกะวัตต์ 
- การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย ประมาณ 8 เมกะวัตต์ 
- การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ประมาณ 8 เมกะวัตต์ 
- ใช้ในโครงการ ประมาณ 6.4 เมกะวัตต์ 
ช่วงละลายน้ำตาล มีปริมาณไฟฟ้าที่ผลิตได้ 19 เมกะวัตต์ 

- บริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จำกัด สาขามิตรภูเวียง (โรงงานน้ำตาล) ประมาณ 1 เมกะวัตต์ 
- การไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทย ประมาณ 8 เมกะวัตต์ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-7 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

- การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ประมาณ 8 เมกะวัตต์ 
- ใช้ในโครงการ ประมาณ 2 เมกะวัตต์ 

(2) ไอน้ำ 

สำหรับการจ่ายไอน้ำโครงการได้มีการจ่ายไอน้ำให้กับบริษัท รวมเกษตรกรอุตสาหกรรม จำกัด สาขา  

มิตรภูเวียง (โรงงานน้ำตาล) ในช่วงฤดูหีบอ้อยประมาณ 477.1 ตัน/ชั ่วโมง และในช่วงละลายน้ำตาลประมาณ 121.8  

ตัน/ช่ัวโมง 

1.3.4 กระบวนการผลิต 

1.3.4.1 เทคโนโลยีและเทคนิคกระบวนการผลิต 

เทคโนโลยีของหม้อไอน้ำของโครงการ สรุปได้ดังตารางที่ 1-2  
 

ตารางที่ 1-2 เทคโนโลยีของหม้อไอน้ำของโครงการ 
หมายเลขหม้อไอน้ำ เทคโนโลยีการเผาไหม ้ ลักษณะตะกรับ หมายเหต ุ

หมายเลข 1  (ขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง) Travelling Grate Stoker ตะกรับเลื่อน - 

หมายเลข 2  (ขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง) Travelling Grate Stoker ตะกรับเลื่อน - 

หมายเลข 3  (ขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง) Incline Grate Stoker ตะกรับเอียง สำรองการใช้งาน 

หมายเลข 4  (ขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง) Incline Grate Stoker ตะกรับเอียง สำรองการใช้งาน 

หมายเลข 5  (ขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง) Travelling Grate Stoker ตะกรับเลื่อน - 

หมายเลข 6  (ขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง) Dumping Grate Stoker ตะกรับนอน สำรองการใช้งาน 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล  

ระยะทีโ่รงงานน้ำตาลมิตรภเูวยีง ครั้งที่ 2 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกดั, 2563 
 

1.3.4.2  รูปแบบการดำเนินการผลิตของโครงการ 

การผลิตไฟฟ้าของโครงการเป็นแบบเครื่องกำเนิดไฟฟ้าที่ใช้ในระบบพลังงานร่วมแบบกังหันไอน้ำ หลักการทำงาน
ของกังหันไอน้ำใช้หลักไอน้ำการขยายตัวของไอน้ำที่มีความดันและอุณหภูมิสูงๆ ผ่านกังหันไอน้ำที่มีแกนต่อร่วมกับแกนของ
เครื่องกำเนิดไฟฟ้า โดยเครื่องกำเนิดไฟฟ้าของโครงการ สรุปได้ดังตารางที่ 1-3 

 

ตารางที่ 1-3 สมดุลความร้อนตามรูปแบบการดำเนินการ (Mode of Operation) 
หมายเลขเครื่องกำเนดิไฟฟ้า เทคโนโลยีการเผาไหม ้ หมายเหต ุ

หมายเลข 1  (ขนาด 10 ตัน/ชั่วโมง) Back Pressure Steam Turbine - 

หมายเลข 2  (ขนาด 10 ตัน/ชั่วโมง) Back Pressure Steam Turbine ปัจจุบันรื้อถอนเครื่องจักร 
อ้างถึง หนังสือเลขที่ ทส 
1009.7/3746 ลงวันที่ 

16 กุมภาพันธ์ พ.ศ.2567 
(ภาคผนวก ก-3) 

หมายเลข 3  (ขนาด 12 ตัน/ชั่วโมง) Back Pressure Steam Turbine - 

หมายเลข 4  (ขนาด 14 ตัน/ชั่วโมง) Back Pressure Steam Turbine - 

หมายเลข 5  (ขนาด 24 ตัน/ชั่วโมง) Back Pressure Steam Turbine - 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล  

ระยะทีโ่รงงานน้ำตาลมิตรภเูวยีง ครั้งที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกดั, 2563 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-8 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.3.5 ภาวะมลพิษที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตและระบบควบคุม 

(1) มลพิษทางอากาศ 

โครงการดำเนินการผลิตไฟฟ้า 70 เมกะวัตต์ โดยโครงการมีแหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศจากการเผาไหม้         
คือ ปล่องหม้อไอน้ำ จำนวน 6 ชุด ได้แก่ หม้อไอน้ำขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง (No.1 และ No.2) จำนวน 2 ชุด หม้อไอน้ำขนาด       
55 ตัน/ช่ัวโมง (No.3, No.4 และ No.6) จำนวน 3 ชุด และหม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ช่ัวโมง (No. 5) จำนวน 1 ชุด โดยแต่ละ
ปล่องหม้อไอน้ำ มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ รายละเอียดดังรูปที่ 1-3  

(2) น้ำเสียและการจัดการ 

แหล่งกำเนิดและปริมาณน้ำเสียของโครงการ แบ่งเป็น 3 ประเภท ดังนี้ 

 น้ำเสียจากกิจวัตรประจำวันของพนักงาน 
 น้ำเสียจากกิจวัตรประจำวันของพนักงาน มีปริมาณ 78 ลูกบาศก์เมตร/วัน (จำนวน พนักงาน 78 คน)  

น้ำเสียจากกระบวนการผลิต และระบบเสริมการผลิต 
- น้ำระบายทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ มีปริมาณ 492 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
- น้ำระบายทิ้งจากหม้อไอน้ำ มีปริมาณ 370 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
- น้ำระบายทิ้งจากการหล่อเย็น มีปริมาณ 14 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

 น้ำชะลานกองเถ้าและน้ำชะลานกองชานอ้อย  
 น้ำชะลานกองเถ้าและน้ำชะลานกองชานอ้อย (ไม่ได้เกิดขึ้นต่อเนื่อง) มีปริมาณ 634 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

โดยโครงการจะส่งน้ำเสียทั้งหมดไปยังระบบบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพของโครงการ มีความสามารถในการ
รองรับปริมาณน้ำเสียได้เท่ากับ 1,800 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดแล้วโครงการจะนำไปใช้รดน้ำต้นไม้ใน
พื้นที่สีเขียวของโครงการ รวมถึงฉีดพรมลานกองชานอ้อย ลานกองเถ้า และนำกลับไปเป็นน้ำต้นทุนในบ่อน้ำดิบของโรงงาน
น้ำตาล 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-9 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
ท่ีมา :  รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิม่กำลงัการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง ครัง้ที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563 

รูปที ่1-3 ผังแสดงหม้อไอน้ำและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศท้ังหมดของโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-10 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 
ท่ีมา :  รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิม่กำลงัการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง ครัง้ที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563 

รูปที่ 1-3 (ต่อ) ผังแสดงหม้อไอน้ำและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศท้ังหมดของโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-11 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

(3) กากของเสีย 

ของเสียที่เกิดขึ ้นภายในโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสียทั่วไปจากพนักงาน และ                  
กากของเสียอุตสาหกรรม ทั้งนี้สามารถสรุปปริมาณและวิธีการกำจัดแยกตามประเภทของของเสียสรุปได้ดังตารางที่ 1-4  

(4) เสียง 

โครงการมีแหล่งกำเนิดเสียงดัง คือ บริเวณเครื่องสับใบอ้อย บริเวณหม้อไอน้ำ และเครื่องกำเนิดไฟฟ้า โดยมี
การออกแบบให้มีระดับความดังของเสียง ในกรณีที่ทำงานปกติไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร จากเครื่องจักร 
โดยโครงการได้ติดตั้งป้ายเตือนภัยให้พนักงานที่เข้าไปในพื้นที่ทราบและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เพื่อความ
ปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไปทำงานในพื้นที่ดังกล่าว ซึ่งโดยปกติ พื้นที่ดังกล่าวจะมีพนักงานเข้าไปเป็น  
ครั้งคราว เพื่อตรวจสภาพความพร้อมและความผิดปกติ ตลอดจนบันทึกผลการตรวจสอบเท่านั้น 

ทั้งนี้โครงการมีการควบคุมค่าระดับเสียงริมรั้วโรงงานท่ีระยะห่าง 1 เมตร ให้มีค่า ไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-12 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-4 ของเสียและการจัดการ 

แหล่งกำเนดิ 
ประเภทของการเสียตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง การจัดส่ิงปฏกิูลและวัสดุที่ไม่ใช้แลว้ พ.ศ. 2548 

ปริมาณ 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายงานฯ 

% Reuse/ 
Recycle/ 
Reduce 

ภาชนะบรรจุ 
สถานที่จัดเก็บ 
รอการกำจัด 

วิธีการกำจัด 

1. กากของเสียทั่วไป 
    จากพนักงาน 

ไม่จัดอยู่ในประกาศฉบับดังกล่าว แต่จัดอยู่ในขอบข่ายตาม
พระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับท่ี 2) พ.ศ. 2550 

78 กก./วัน 10% Reduce 
+ 50% Reuse 

ถังขยะมูลฝอย
แยกประเภท 

อาคารเก็บกากของเสีย 
 

ส่งให้เทศบาลตำบล 
หนองเรือนำไปกำจัด 

2. กากของเสีย 
   อุตสาหกรรม 
2.1 น้ำมันหล่อลื่น 
     ที่ใช้แล้ว 
 

 
หมวด 13 02 08 (ของเสียประเภทน้ำมันเครื่องยนต์น้ำมัน
เกียร์ น้ำมันหล่อลื ่น) และหมวด 13 05 06 (น้ำมันจาก
อุปกรณ์แยกน้ำ-น้ำมัน) จัดเป็นของเสียอันตราย 

 
900 ลิตร/ป ี

 
100 % 

External 
Recycle 

 
ถังขนาด 200 
ลิตร มีฝาปิด 

 
อาคารเก็บกากของเสีย 
 

 
ส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

2.2 เรซิ่นเสื่อมสภาพ หมวด 19 09 05 (เรซินแลกเปลี่ยนประจุที่อิ่มแล้วหรือใช้
งานแล้ว) จัดเป็นของเสียไม่อันตราย 

3,500 ลติร/ป ี
(เปลี่ยน 3-5 ปี/ครั้ง) 

100 % 
External 
Recycle 

ถังขนาด 200 
ลิตร มีฝาปิด 

อาคารเก็บกากของเสีย 
 

ส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

2.3 เถ้า หมวด 10 01 01 ( เถ ้าหน ัก ตะกร ันและฝ ุ ่นจากหม้อ  
หม ้อไอน ้ ำท ี ่ ไม ่ ใช ่  10 01 04)  และหมวด 19 80 02  
(ของเสียในรูปของแข็ง เช่น ฝุ่นจากการบำบัดมลพิษ ได้แก่ 
Bag House, ESP, Cyclone, Scrubber ที่ไม่ใช่ 19 80 01 
เป็นต้น) จัดเป็นของเสียไม่อันตราย 

129 ตัน/วัน (สูงสดุ) 100 % 
External 
Recycle 

 

ไซโลเก็บเถ้า ไซโลเก็บเถ้า และ 
ลานกองเก็บเถ้าสำรอง

ขนาด พื้นท่ี 1,950  
ตร.ม. กรณีเกษตรกร 

รับไม่ทัน 

ให้เกษตรกรนำไปใช้ใน
การปรับปรุงคุณภาพดิน 

2.4 กากตะกอน  หมวด19 08 12 (กากตะกอนจากการบำบ ัดน ้ำเสีย
อุตสาหกรรมโดยวิธีชีวภาพ ที่ไม่ใช่ 19 08 11) จัดเป็นของ
เสียไม่อันตราย 

189,883 กก./6 เดือน 100 % 
External 
Recycle 

ลานกองเก็บ
กากตะกอน
จากระบบ

บำบัดน้ำเสีย 

พื้นท่ีบางส่วนของลาน
กองเก็บเถ้า ขนาดพื้นท่ี 

9 ตารางเมตร 

นำไปใช้บำรุงดินในพื้นท่ี         
สีเขียวของโครงการ 

ท่ีมา :  รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิม่กำลงัการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง ครัง้ที่ 1 บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวยีง) จำกัด, 2563



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-13 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.4 สรุปการดำเนินงานปัจจบุันของโครงการ  

ระยะก่อสร้าง 

ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567  โครงการอยู่ระหว่างดำเนินการปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสีย โดยอยู่
ระหว่างการเข้าดำเนินการของผู้รับเหมา   

ระยะดำเนินการ 

การดำเนินงานระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 ของโครงการเปรียบเทียบกับรายละเอียดที่เสนอไว้ใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ที่ผ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมตามหนังสือ เลขท่ี 1010.7/10003 ลงวันท่ี 31 กรกฎาคม พ.ศ. 2563 สรุปได้ดังตารางที ่1-5  

 

ตารางที่ 1-5 สรุปการดำเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

รายละเอียด รายงานการเปลีย่นแปลงฯ ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 67) 

1. ขนาดพื้นที่โครงการ - 175-3-44.6 ไร่ - 175-3-44.6 ไร่ 

2. กำลังการผลิตไฟฟ้า - 70 เมกะวัตต ์ - 60 เมกะวัตต ์

3. เชื้อเพลิง - ชานอ้อยจากบริษัท รวมเกษตรกร
อุตสาหกรรม จำกัด สาขามิตรภูเวียง 
ปริมาณ 3,233,468.67 ตัน/ปี 

- ชานอ้อยจากบริษัท รวมเกษตรกร
อุตสาหกรรม จำกัด สาขามิตรภูเวียง 
ปริมาณการใช้ชานอ้อย 416,483 ตัน 

4. ผลิตภัณฑ์ 
ไฟฟ้า 
- ช่วงฤดูหีบอ้อย 
- ช่วงละลายน้ำตาล 
ไอน้ำ 
- ช่วงฤดูหีบอ้อย 
- ช่วงละลายน้ำตาล 

 
 
- 49.9 เมกะวัตต์ 
- 19.0 เมกะวัตต์ 
 
- 477.1 ตัน/ชั่วโมง 
- 121.8 ตัน/ชั่วโมง 

 
 
- 50.4 เมกะวัตต์ 
- 22.5 เมกะวัตต์  

 
- 520 ตัน/ชั่วโมง 
- 115 ตัน/ชั่วโมง 

5. หม้อไอน้ำ - หม้อไอน้ำขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง 2 ชุด 
- หม้อไอน้ำขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง 3 ชุด 
- หม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 

เดือนมกราคม-มีนาคม พ.ศ. 2567 
(ช่วงฤดูหีบอ้อย) 
- หม้อไอน้ำขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง 2 ชุด  

- หม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 

- หม้อไอน้ำขนาด 55 ตัน/ชั่วโมง 3 ชุด 

(สำรองใช้งาน) 

เดือนเมษายน-มิถุนายน พ.ศ. 2567  

(ช่วงละลายน้ำตาล) 

- หม้อไอน้ำขนาด 135 ตัน/ชั่วโมง 1 ชุด 

(หม้อไอน้ำ No.1 สลับกับหมอ้ไอน้ำ 

No.2)  

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-14 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-5 (ต่อ) สรุปการดำเนินงานในปจัจบุันของโครงการ 

รายละเอียด รายงานการเปลีย่นแปลงฯ ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 67) 

6. เครื่องกำเนิดไฟฟ้ากังหันไอน้ำ - ขนาด 24 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
- ขนาด 14 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
- ขนาด 12 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
- ขนาด 10 เมกะวัตต์ 2 ชุด 

เดือนมกราคม-มีนาคม พ.ศ. 2567          
(ช่วงฤดูหีบอ้อย) 
- ขนาด 24 เมกะวัตต์ 1 ชุด 

- ขนาด 14 เมกะวัตต์ 1 ชุด 

- ขนาด 12 เมกะวัตต์ 1 ชุด 

- ขนาด 10 เมกะวัตต์ 1 ชุด 
- ขนาด 10 เมกกะวัตต์ 1 ชุด (รื้อถอน) 
เดือนเมษายน-มิถุนายน พ.ศ. 2567          
(ช่วงละลายน้ำตาล) 
- ขนาด 24 เมกะวัตต์ 1 ชุด 

- ขนาด 14 เมกะวัตต์ 1 ชุด 

7. ระบบบำบัดมลพษิทางอากาศ - Multicyclone 
- Wet Scrubber 
- ESP 

- Multicyclone 
- Wet Scrubber 
- ESP 

8. ระบบบำบัดนำ้เสีย - ระบบบำบัดแบบชีวภาพความสามารถใน
การรองรับ 1,800 ลบม./วัน 

- ระบบการจัดการน้ำทิ้งความสกปรกสูง 
- ระบบการจัดการน้ำทิ้งความสกปรกต่ำ 

- ระบบบำบัดแบบชีวภาพความสามารถใน
การรองรับ 1,800 ลบม./วัน 

9. การจัดการของเสีย 
- ขยะทั่วไป 

 
- ของเสียอุตสาหกรรม 

• น้ำมันหล่อลื่น 
 
 
 

• เรซ่ินเส่ือมสภาพ 
 
 
 

• เถ้า 
 

 

 
- ปริมาณ 78 กก./วัน ส่งกำจัดกับเทศบาล

ตำบลหนองเรือ 
 

- ปริมาณ 900 ลิตร/ปี ส่งกำจัดยังหน่วยงาน
ท ี ่ ไ ด ้ ร ั บ อ น ุ ญ า ตจ า ก ก รม โ ร ง ง า น
อุตสาหกรรม 

 
- ปริมาณ 3,500 ลิตร/ปี (เฉลี่ย 3-5 ปี/คร้ัง) 

ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 

- ปริมาณสูงสุด 129 ตัน/วัน ให้เกษตรกร
นำไปใช้ในการปรับสภาพดินในพ ื ้นที่
เกษตรกรรม 

 
- ปริมาณ 67 กก./วัน ส่งกำจัดกับเทศบาล

ตำบลหนองเรือ 
 

- ไม่มีส่งกำจัด 
 
 
 
- ไม่มีส่งกำจัด 
 
 
 
- ปริมาณ 2,892 ต ัน/ปี เด ือนมกราคม-

มิถุนายน พ.ศ. 2567 ให้เกษตรกรนำไปใช้
ในการปรับสภาพดินในพื้นที่เกษตรกรรม 

10. พื้นที่สีเขียว - พื้นที่สีเขียว 15,280 ตารางเมตร คิดเป็น
ร้อยละ 5.43 ของพื้นที่ 

- มีพื้นที่สีเขียว 15,360 ตารางเมตร คิดเป็น
ร้อยละ 5.46 ของพื้นที่ 

ท่ีมา : บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด, 2566 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-15 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.5 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
(ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ) ตามที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิต
ไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง (EIA 2556) และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งท่ี 1 (EIA 
2563) ของ บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด โดยดำเนินงานตามแผนงาน สรุปได้ดังตารางที่ 1-6 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-16 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนนิการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศจากปล่องระบายมลสาร 

EIA 2563 - ปล่องหม้อไอน้ำ จำนวน 3 ปล่อง ได้แก ่ - ฝุ่นละออง (Particulate) - ในกรณีการผลิตปกติ ติดตามตรวจสอบ
ปีละ 3 ครั้ง ในช่วงฤดูหีบอ้อย 1 ครั้ง 
และนอกฤดูหีบอ้อย 2 ครั้ง 

- กรณีพ ่นเขม ่า (Soot blow) ต ิดตาม
ตรวจสอบ Particulate ครั้งละ 1 ปล่อง 
ติดตามตรวจสอบปีละ 3 ครั้ง ในช่วงฤดู
หีบอ้อย 1 ครั ้ง และนอกฤดูหีบอ้อย 2 
ครั้ง 

- ความถี่ของการติดตามตรวจสอบให้ขึน้อยู่
กับช่วงเวลาในการใช้งาน 

            

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 1 (ขนาด 135 ตัน/ชัว่โมง) - ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน              

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 2 (ขนาด 135 ตัน/ชัว่โมง)    (NOx as NO2)             

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 5 (ขนาด 250 ตัน/ชัว่โมง) - ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)             

- ปล่องหม้อไอน้ำ รวม 3 ปลอ่ง ในกรณีที่มกีารใช้งาน - ฝุ่นละออง (Particulate)             

       แต่ละชดุต่อเนือ่งกนัตั้งแต่ 30 วนัขึ้นไป              

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 3 (ขนาด 55 ตัน/ชัว่โมง              

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 4 (ขนาด 55 ตัน/ชัว่โมง)              

▪ หม้อไอน้ำ ชุดที่ 6 (ขนาด 55 ตัน/ชัว่โมง)              

     1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

EIA 2563 -     ตรวจวดัจำนวน 4 จุด ได้แก ่ - ฝุ่นละอองรวม เฉลี่ย 24 ชม. (TSP) - ติดตามตรวจสอบ 3 ครั้ง/ปี โดยทำการ
ติดตามตรวจสอบ 7 วันต่อเนื่องในช่วง
เดียวกับการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
อากาศจากปล่อง 

            

▪ หน้าโรงงานน้ำตาลมิตรภูเวยีง - ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า              

▪ องค์การบริหารส่วนตำบลหนองเรือ    10 ไมครอน เฉลี่ย 24 ชม. (PM10)             

▪ บ้านหนองแสง - ฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 2.5              

▪ ที่ว่าการอำเภอหนองเรือ     ไมครอน เฉลีย่ 24 ชม. (PM2.5)             

- สำหรับทิศทางและความเร็วลม ทำการตรวจวัด  - ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์              

    1 จุด บริเวณหน้าโรงงานน้ำตาลมิตรภเูวียง     เฉลี่ย 1 ชม. (NO2)             

 - ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์              

     เฉลี่ย 1 ชม. และ 24 ชม. (SO2)             

 - ทิศทางและความเรว็ลม             

หมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  ไม่ไดต้ิดตามตรวจสอบเนือ่งจากไม่มกีารใช้งาน  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไ 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-17 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

     2. เสียงในบรรยากาศ 

EIA 2563 - จำนวน 3 จุด ได้แก ่ - LAeq-24 ชม. - ติดตามตรวจสอบ ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 
วันต่อเนื่อง ในช่วงฤดูหีบอ้อย และช่วง
ละลายน้ำตาล 

            

▪ บริเวณพืน้ทีร่ิมรั้วโครงการ ด้านทีอ่ยู่ใกล้เคยีง
ชุมชน 

- LAdn 
            

▪ ชุมชนบ้านหนองเรอื - LA90             

▪ ชุมชนบ้านหนองไผ ่     รวมทัง้ทำการประเมินระดับการรบกวน             

     ของเสยีง และหาวิธกีารปรับลดระดับเสยีง             

     รบกวน หากมีค่าเกนิกว่าเกณฑ์ทีก่ำหนด             

    3. การใช้น้ำ 

EIA 2563 - โรงผลิตน้ำประปา  - บันทกึปรมิาณการใช้นำ้และอัตราการ - เดือนละ 1 ครั้ง 
            

- จุดสูบน้ำ    สูบน้ำจากลำน้ำเชญิ  

    4. คุณภาพน้ำ 
       4.1 คุณภาพน้ำจากลำน้ำเชิญและบอ่เก็บน้ำดิบ 

EIA 2563 - จำนวน 4 จุด ได้แก ่ - ความเป็นกรด-ด่าง 
- ของแข็งแขวนลอย 
- ของแข็งละลายทั้งหมด 
- ฟอสฟอรัสทั้งหมด 
- โคลิฟอร์มทั้งหมด 
- สารหน ู
- ทองแดง 
- ค่าอัตราส่วนการ 
  ดูดซับโซเดยีม 

- อุณหภูม ิ
- บีโอดี  
- ดีโอ 
- ความเคม็ 
- ตะกัว่ 
- ปรอท 

- นกิเกิล 

-  ติดตามตรวจสอบ ปีละ 2 ครั้ง (ในฤดูฝน
และฤดแูล้ง) 

 

  

     

 

   

▪ ลำน้ำเชญิด้านเหนอืน้ำ ห่างจากพืน้ทีโ่ครงการ 
500 เมตร 

-  ความเป็นกรด-ดา่ง ไนเตรท-ไนโตรเจน  
      

   

▪ ลำน้ำเชญิบริเวณจุดสูบน้ำดิบของโรงงานนำ้ตาล
มิตรภูเวียง 

   ฟอสฟอรัสทั้งหมด และฟีคัลโคลิฟอร์ม 
      

   

▪ ลำน้ำเชญิด้านท้ายน้ำ ห่างจากพืน้ทีโ่ครงการ 500 
เมตร 

 
      

   

▪ บ่อเก็บน้ำดิบของโรงงานน้ำตาลมิตรภูเวยีง           

หมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  ไม่ไดต้ิดตามตรวจสอบเนือ่งจากไม่มกีารใช้งาน  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 



DRA
FT

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-18 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

     4.2 คุณภาพน้ำทิ้ง 

EIA 2556  

คุณภาพน้ำ
ทิ้งกอ่นและ
หลังผ่านการ

บำบัด 

- จำนวน 2 จุด ได้แก ่
▪ จุดรวมน้ำเสียก่อนส่งเข้าบำบัดยังระบบบำบัด 

น้ำเสีย บ่อที่ 1 (บ่อหมักไร้อากาศ) 
▪ บ่อบำบัดน้ำเสียบ่อสุดท้าย 

- ความเป็นกรด-ด่าง 
- ของแข็งแขวนลอย 
- ไนโตรเจนทั้งหมด 
- น้ำมันและไขมัน 
- สารหนู 
- ทองแดง 

- บีโอดี  
- ดีโอ 
- ทีเคเอ็น  
- ตะกั่ว 
- ปรอท 
- นิกเกิล 

-  ต ิดตามตรวจสอบเด ือนละ 1 ครั้ ง  
 ยกเว้น ปรอท ตะกั ่ว นิกเกิล สารหนู  
 และทองแดง ดำ เน ินการต ิดตาม 
 ตรวจสอบทุก 6 เดือน             

- โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 

EIA 2563  
1)  ระบบ

บำบัดน้ำ
เสียความ
สกปรกสูง 

- จำนวน 2 จุด ได้แก ่
▪ บ่อปรับสภาพน้ำเสีย 
▪ บ่อพักน้ำทิ้งหลังการบำบัดของระบบบำบัดน้ำเสีย

ความสกปรกสูง 

- ความเป็นกรด-ด่าง 
- ของแข็งละลาย

ทั้งหมด 
- ไฮโดรเจนซัลไฟด์ 
- น้ำมันและไขมนั 
- แคดเมยีม 
- ทองแดง 
- ความนำไฟฟ้า 

- บีโอดี  
- ดีโอ 
- ซีโอด ี
- ทีเคเอ็น  
- ตะกั่ว 
- ปรอท 
- อาร์เซนิค 

-  ติดตามตรวจสอบเดือนละ 1 ครั้ง 

* * * * * * * * * * * * 

- ค่าอัตราส่วนการดูดซับโซเดียม 

2) การจดัการ
น้ำทิ้งความ
สกปรกต่ำ 

- จำนวน 1 จุด ได้แก ่
▪ บ่อเก็บน้ำทิ ้งของระบบการจัดการน้ำทิ ้งความ

สกปรกต่ำ 

- ความเป็นกรด-ด่าง 
- ของแข็งละลาย

ทั้งหมด 

- อุณหภูม ิ
- การนำ

ไฟฟ้า 

-  ติดตามตรวจสอบเดือนละ 1 ครั้ง 
* * * * * * * * * * * * 

หมายเหต ุ:  ดำเนินการตดิตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 

* ไม่ได้ตรวจวดัเนือ่งจากโครงการอยูร่ะหว่างการดำเนนิการปรับปรุงระบบบำบัดน้ำเสยี จึงยังไม่สามารถตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสยีความสกปรกสูงและระบบบำบัดน้ำเสียความสกปรกต่ำ อย่างไรก็ตาม ปัจจุบัน
โครงการยังคงใช้งานระบบบำบัดน้ำเสยีเดมิ จึงตรวจวัดคณุภาพน้ำทิ้ง ตามทีก่ำหนดในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการเพิม่กำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที ่2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง (EIA 2556) 



DRA
FT

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-19 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.3 คุณภาพน้ำใต้ดิน 

EIA 2563 - บ่อสังเกตการณ์บรเิวณระบบบำบัดน้ำเสยี จำนวน 3 
จุด ได้แก ่
▪ บริเวณเหนือน้ำของการไหลของน้ำใต้ดิน จำนวน 

1 จุด  
▪ บริเวณท้ายน้ำของการไหลของน้ำใต้ดิน จำนวน 2 

จุด 

- ความเป็นกรด-ด่าง 
- ของแข็งละลาย

ทั้งหมด 
- ของแข็งแขวนลอย 
- ไนเตรท-ไนโตรเจน 
- น้ำมันและไขมนั 
- สารหน ู
- ทองแดง 
- แมงกานีส 
- ความนำไฟฟ้า 

- คลอไรด์  
- ความ

กระด้าง 
- แคลเซียม 
- แมกนีเซียม 
- ตะกั่ว 
- ปรอท 
- นิกเกิล 
- อลูมิเนียม 
- เหล็ก 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง ในช่วง 
 ฤดูฝน 1 ครั้ง และฤดูแล้ง 1 ครั้ง 

         

   

- โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 
- ฟีคัลโคลิฟอร์มแบคทีเรีย 

    5. การจัดการกากของเสยี 

EIA 2563 
 

- พื้นที่โครงการ - ตรวจสอบจำนวนและสภาพของภาชนะ
รองรับขยะมูลฝอยตามจุดรวบรวมต่างๆ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครัง้ 
 

            

- จัดทำรายงานสรุปปริมาณเถ้าที่นำออก
นอกโครงการ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครัง้ 
          

 
 

- บ ั น ท ึ ก ช น ิ ด  ป ร ิ ม า ณ  น ้ ำ ห นั ก 
แหล่งกำเนิดของกากของเสีย และการ
จัดการกากของเสีย 

-  ติดตามตรวจสอบทกุ 1 เดือน 

            

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 

 



DRA
FT

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-20 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

  6. อาชีวอนามัยและความปลอดภยั 
     6.1 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

EIA 2563 - พนักงานใหม่ทกุคน - ตรวจร่างกายทั่วไป ความสมบูรณ์ของ
เม็ดเลือด เอกซเรย์ปอด สมรรถภาพ
การได้ยิน การมองเห็น และการทำงาน
ของตับ 

- ก่อนเริ่มทำงานกับทางโครงการ 

* * * * * * * * * * * * 

- พนักงานประจำทกุคน - ตรวจร่างกายทั่วไป ความสมบูรณ์ของ
เม็ดเลือด เอกซเรย์ปอด และการทำงาน           
ของตับ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง 
       

 

  
  

- พนักงานทีม่ีโอกาสได้รับการสมัผัสกับเสียงดัง - สมรรถภาพการได้ยิน -  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง             

- พนักงานทีท่ำงานในพื้นที่ส่วนการผลิต - ตรวจสมรรถภาพปอด การมองเห็น 
และการทำงานของไต 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง 
       

 
  

  

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป      * กรณีมีพนกังานใหม ่
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
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คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

      6.2 สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

EIA 2563 - บริเวณพื ้นที ่ที ่มีความเสี ่ยงในการสัมผัสเสียงดัง 
ได้แก่ 
▪ เครื่องสับใบออ้ย (A) 
▪ บริเวณหม้อไอน้ำ (B) 
▪ อาคารเครื่องกำเนิดไฟฟ้า (B) 

- ระดับเสียงในสถานที่ทำงาน 
▪ ค่าระดับเสียงสูงสุดของเสียงกระทบ 

หรือเสียงกระแทกหรือได้รับสัมผัส
เสียงดังต่อเนื่องแบบคงที่ (A) 

▪ ระด ับเส ียงส ูงส ุดท ี ่ เก ิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน (B) 

▪ ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะ เวลาการ
ทำงาน (LAeq) (B) 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง  
 ช่วงฤดูหีบอ้อยและช่วงละลายน้ำตาล 

 
 

 

 
 

 

    
 

 

 
 

 
  

 

 

   

- พนักงานฝ่ายผลิตทกุคน - ปริมาณเสียงสะสม (TWA) -  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง  
 ช่วงฤดูหีบอ้อยและช่วงละลายนำ้ตาล  
 เฉพาะหน่วยที่มีการเดินเครื่องจักร 

            

- พื้นที่ที่มีความเสี่ยงในมีการสัมผัสฝุ่นละออง ได้แก่ 
▪ อาคารหม้อไอน้ำ 
▪ ลานกองเก็บชานอ้อยและอาคารเก็บชานอ้อย 
▪ ระบบสายพานลำเลียงชานอ้อย 

- ฝุ่นทุกขนาด 
- ฝุ ่นขนาดที ่เข้าถึงและสะสมในถุงลม

ปอดได้ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง  
 ช่วงฤดูหีบอ้อยและช่วงละลายน้ำตาล 

            

- พื้นที่ที่มีความเสี่ยงในการสัมผัสความร้อน ได้แก่ 
▪ อาคารหม้อไอน้ำ 
▪ อาคารเครื่องกำเนิดไฟฟ้า 

- ความร้อนบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน -  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง  
 ช่วงฤดูหีบอ้อยและช่วงละลายน้ำตาล             

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.2 สภาพแวดล้อมในการทำงาน (ต่อ) 

 - จำนวน 2 จุด ได้แก่ 
▪ พื้นที่ทำงานในอาคารสำนักงาน 
▪ บริเวณห้องควบคุม 

- แสงสว่าง -  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง  
 ช่วงฤดูหีบอ้อยและช่วงละลายน้ำตาล             

6.3 อุบัติเหตุและความเจบ็ป่วยเนื่องจากการทำงาน 

EIA 2563 - ภายในพืน้ที่โครงการ - บันทึกการเกิดอุบัติเหตุและความรุนแรง 
ลักษณะการเจ็บป่วยและบาดเจ็บ ใน
ระหว่างการปฏิบัติงานของพนักงาน 

-  ติดตามตรวจสอบเดือนละ 1 ครั้ง 

            

6.4 การป้องกันและระงับอัคคีภัย 

EIA 2563 - ภายในพืน้ที่โครงการ - บันทึกสถิต ิการเกิดอุบัต ิภัย รวมทั้ง
สาเหตุและความเสียหาย 

-  ติดตามตรวจสอบเดือนละ 1 ครั้ง 
            

- พื้นที่โครงการ - ฝึกอบรมให้พนักงานทุกคนมีความรู้และ
ความเข้าใจในแผนปฏิบัติการในด้าน
การป้องกันและระงับอุบัติภัยต่างๆ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง 
            

- ภายในพืน้ที่โครงการ - จัดให้มีการฝึกซ้อมรับสถานการณ์ใน
ภาวะฉุกเฉิน พร้อมทั้งทำการประเมิน
ประสิทธิภาพ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง 
            

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6.4 การป้องกันและระงับอัคคีภัย (ต่อ) 

 - ภายในพืน้ที่โครงการ - ตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ใช้

งาน เช ่น ถ ังด ับเพล ิงระบบฉ ีดน้ ำ

ดับเพลิง รถดับเพลิง เป็นต้น 

-  ติดตามตรวจสอบเดือนละ 1 ครั้ง 

            

    7. สภาพเศรษฐกิจ สังคม และการมีสว่นร่วมของประชาชน 

EIA 2563 - ชุมชนในพื้นที่โดยรอบโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร 
จากที่ตั ้งโครงการและและชุมชนที่ดำเนินการเก็บ
ตัวอย่างดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความ

คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำ

ท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง 

และสถานประกอบการโดยรอบพื ้นที่

โ ค ร ง ก า ร  พ ร ้ อ ม ท ั ้ ง ส ภ า พ ก า ร

เปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหาและความ

ต้องการของระดับชุมชนและครัวเรือน 

ประชาชน รวมถึงสำรวจดัชนีความพึง

พอใจของชุมชน 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 2 ครั้ง 

            

- ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้ง
โครงการ 

- รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา 

พร ้อมการต ิดตามผลการแก ้ ไขข้ อ

ร้องเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ 

รวมทั้งแนวทางการเกิดซ้ำ 

-  ติดตามตรวจสอบทุก 6 เดือน 

            

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 
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ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. สภาพเศรษฐกิจ สังคม และการมีสว่นรว่มของประชาชน (ต่อ) 

EIA 2563 - ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร - บันทึกปัญหาข้อร้องเรียนตา่งๆ ที่เกิดขึน้
ของชุมชนที่มีต่อโครงการ รวมทั้งวิธีการ
และระยะเวลาในการดำเนินการแก้ไข 
โดยให้ม ีการสรุปและรายงานผลการ
ดำเนินการ 

-  ติดตามตรวจสอบทุก 6 เดือน 

            

- ภายในพืน้ที่โครงการ - บันทึกกิจกรรมที่โครงการดำเนินการ
ร่วมกับชุมชนในพื้นที่ โดยให้มีการสรุป
และรายงานผลทุก 6 เดือน 

- บ ั น ท ึ ก ผ ล ก า ร ด ำ เ น ิ น ง า น ข อ ง
คณะกรรมการชุมชนรักษ์สิ ่งแวดล้อม
ท้องถิ ่น และคณะกรรม การมวลชน
สัมพันธ์ 

-  ติดตามตรวจสอบทุก 6 เดือน 

            

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม    1-25 
โครงการเพิ่มกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 โรงงานน้ำตาลมิตรภูเวียง ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
บริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 
 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด   
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI, DSS and DMSC 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ตารางที่ 1-6 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมกำลังการผลิตไฟฟ้าชีวมวล ระยะที่ 2 (ระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ)  
ของบริษัท มิตรผล ไบโอ-เพาเวอร์ (ภูเวียง) จำกัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567 

คุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม 

แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี พ.ศ. 2567 

สถานีติดตามตรวจสอบ พารามิเตอร์ ระยะเวลาและความถี ่ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

    8. ภาวะสุขภาพของประชาชน 

EIA 2563 - สถานบรกิารสาธารณสุขในพืน้ที่ใกล้เคยีง - ข้อมูลการเข้ารับบริการด้านสาธารณสุข
ของประชาชนในชุมชน  ด ้วยโรคที่
เกี่ยวข้องกับระบบทางเดินหายใจ อัตรา
การป่วยของเด็กอายุระหว่าง 1-12 
เด ือนด้วยโรคระบบทางเด ินหายใจ 
อัตราการตายของเด็กอายุต ่ำกว่า 5 
ขวบจากโรคทางเดินหายใจเฉียบพลัน 
และอัตราป่วยทุกกลุ ่มอาย ุด ้วยโรค
ทางเดินหายใจ โรคตาและส่วนประกอบ
ของตา โรคผิวหนัง ภาวะแปรปรวนทาง
จิตและพฤติกรรมอุบัติเหตุและผลที่
ตามมา และโรคระบบไหลเวียนโลหิต 
โรคที ่เฝ้าระวังทางระบาดวิทยา เพื่อ
นำมาวิเคราะห์แนวโน้มอตัราการป่วยวา่
มีความผิดปกติหรือไม่ และเป็นการเฝ้า
ระวังเพื่อลดความเสี่ยงด้านสุขภาพ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง  
 (ข้อมูลจำแนกรายเดือน) 

            

- สถานบรกิารสาธารณสุขในพืน้ที่ใกล้เคยีง - ข้อมูลการเข้ารับบริการด้านสาธารณสุข
ของประชากรกลุ่มเสี่ยง เพื่อวิเคราะห์
และประเมินความรุนแรงของโรคที่อาจ
เกิดขึ้น และเป็นการเฝ้าระวัง เพื่อลด
ความเสี่ยงด้านสุขภาพ 

-  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง  
 (ข้อมูลจำแนกรายเดือน) 

            

- สถานีตำรวจภธูรหนองเรือ - สถิติการเกิดอุบัติเหตุ -  ติดตามตรวจสอบปีละ 1 ครั้ง             

หมายหมายเหตุ :  ดำเนนิการติดตามตรวจสอบตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม  แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมครั้งถัดไป 
 




